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■ 优势 

1. 小型精密零部件实现高精度加工 

 NT1000 的最大加工直径有φ370mm，而最大加工长度达 400mm，并采用我们的独创技术以实现

高精度加工。  

 标准搭载 DDM 让动力无须经过齿轮而直接传送到工具主轴的 B 轴，大幅提高传动效率和实现零背

隙，实现高速、高精度定位。(最高定位速度：100 min-1、最小角度：0.0001°)Y 轴则采用 ORC 来消除

热变形。就算在高速移动下导致滑动面发热，ORC 的八角型滑枕结构都能使工件的中心维持同一个位置，

达致高精度加工。 

 采用更精密控制的冷却系统，使第一主轴的轴承在产生热力的同时也可使主轴的中心保持同样高度。 

 

2. 实现从棒材到整件工件的加工 

 标准装置工件推料器安装在第一主轴对面，执行工件搬送功能。 

 首先在第一主轴的一侧加载棒材，并用工具主轴加工。然后由工件推料器夹着加工部分，进行切削 

加工。再经背面加工，完成后传送工件到滑梯。所有步骤都在一台机床内便可完成，复合加工得以实现。 

 

3. 大幅提升生产效率 

 机床安装面积比以往型号削减约 40%，大幅提升每平方的生产效率。 

 

4. 用户可根据其需求来选择合适的机床 

  除附有工件推料器的 NT1000/W 外，我们还提供 NT1000/WZ(工件推料器  刀塔 )及

NT1000/WZM(工件推料器 备有铣削功能的第二刀塔)。备有第二刀塔的机床可利用刀塔和工具主轴实现

同步加工，从而提高生产效率。 

 我们也提供自动化装载系统供选择。除起动台架装载器外，我们还准备了一个Smart装载器(LS-05)；

该装载器可固定在机床上，而不须用运输装置来更换安装地点。 

 还有其他选项供选择，如 20,000 min-1或 30,000 min-1的主轴转速(标准为 12,000 min-1)、及 76 把

的刀 库容量(标准为 38 把)。 
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■主要规格（NT1000/W） 

 NT1000/W 
最大加工直径 φ370 mm 
最大加工长度 400 mm 
工具主轴行程（X/ Y/ Z） 380/210/480 mm 
主轴最高转速 6,000 min-1 
工具主轴最高转速 12,000 [20,000][30,000] min-1 
刀库容量 38[76] 把 

换刀时间（刀对刀） 5 秒 
刀柄类型 Capto C5 [HSK-A50] 
快进速度（X/ Y/ Z） 40/40/50 m/min 
主轴电机 11/7.5 kW（30 分/连续） 
刀具主轴电机 9/5.5 kW（25%ED/连续） 

机床尺寸（宽度/深度/高度） 2,425/2,705/2,385 mm 
[  ] 选项 
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图１．外观(NT1000/W) 

图 2．构造和轴结构（NT1000/WZM） 

图 3．工件示例（人造骨）


