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Pressemitteilung
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NV 7000: Das neue megastabile vertikale Bearbeitungszentrum mit einem groRen
Arbeitsraum

Das seit einigen Jahren sehr erfolgreiche vertikale Bearbeitungszentrum NV5000 wird ab sofort um die
gréRere NV7000 erweitert. Mori Seiki Co. nimmt seit dem 19. August Bestellungen fir das hochprazise,
vertikale Bearbeitungszentrum NV7000 entgegen.

Die neue NV7000 besticht durch eine TischgroRe von 1.700 x 760mm und einem erweiterten
Y-Achsen-Verfahrweg von 760mm. Damit bietet das neue vertikale Bearbeitungszentrum die besten
Voraussetzungen fiir die Frasbearbeitung von mittleren und grofen Werkstiicken. Bei der Entwicklung der
NV7000 wurde tief in den erfolgreichen MORI SEIKI Baukasten gegriffen. Die Maschine kombiniert die sehr
stabile Basisstruktur mit verbreiterten FlachfiGhrungen und den fir die im Markt etablierten
Hochgeschwindigkeits- und Schwerzerspanungsmaglichkeiten der MV Serie, mit der Einsatzflexibilitat und
Einfachheit der sehr erfolgreichen DuraVertical Serie. Des Weiteren erhalt die NV7000 von Beginn an die
neueste MAPPS IV Steuerungsgeneration, die sich u.a. mit einem 19 Zoll Monitor, Duo-Core-Prozessor,

einer vollwertigen PC Tastatur und vielen neuen und optimierten Softwarefunktionen auszeichnet.

Gegenuber der konventionellen MV-653 wurde die Y-Achse nochmals um 100mm auf 760mm erweitert, so
dass groflere Werkstlicke mit bis zu einem maximalen Gewicht von 2.000kg muhelos auf dem
1.700x760mm grofl3en Arbeitstisch bearbeitet werden kdnnen. Fir die notwendige Stabilitdt sorgen die
Flachfiihrungen, die nochmals verbreitert wurden — in der Y-Achse sogar um das 2,4fache. Weiterhin wurde
die Dampfungseigenschaft der Fiihrungsbahnen in allen Achsen verbessert. Mittels Druckgaszylinder wird
die Masse der Z-Achse ausgeglichen. Als Resultat dieser Malnahme konnte u.a. die maximale
Z-Achsenbeschleunigung auf 0,85 G verdoppelt werden. Trotz des um 18% vergréRRerten Arbeitsbereiches,
konnte durch die sehr kompakte Bauweise die Aufstellflache gegeniiber der konventionellen MV-653 um
15% reduziert werden.

Um mdglichst allen Kundenwiinschen in diesem Segment der mittleren und groRen Werkstiicke gerecht
werden zu kénnen, kann man zwischen drei verschiedenen Spindelvarianten wahlen, so dass von der
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bis zur Schwerzerspanung kein Wunsch offen bleibt. Aul’erdem wurde

neben der 50er Kegelspindel noch eine 40er Kegelspindel entwickelt.
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Type Hochprazises, vertikales Bearbeitungszentrum

Model NV7000
Automobilindustrie, Industriemaschinen, Luft- und Raumfahrt,
Markt
Werkzeug- und Formenbau etc.
Verkaufsstart 19. August 2009
Produktion 10 Einheiten / Monat

B Merkmale

1. Hochprazision und Hochstabilitat

Die Fuhrungsbahnen am Bett (Y-Achse) sind um das 2,4-fache breiter als bei konventionellen Maschinen,
was die Steifigkeit erhdht und die Flexibilitat verbessert. Zusatzlich ist die Kihlung der Kugelumlaufspindel
standardmaRig integriert, was eine dauerhafte hochprazise Bearbeitung ermdglicht. Die NV7000 erzielt
eine Rundheit von 2,5 ym, was konventionelle Maschinen erheblich Ubertrifft.

2. GroRerer Arbeitsbereich und verringerte Aufstellflache

Die NV7000 verfugt Uber einen grofleren Arbeitsbereich als die konventionelle Maschine MV-653 bei
gleichzeitiger Verkleinerung der Aufstellflache und verlangerten Achsverfahrwegen. Die kompakte
Bauweise zeichnet sich durch eine verringerte Dicke des Schaltschrankes und durch die Umpositionierung
des Kuhltanks aus.

X-Achsen-Verfahrweg: 1,540 mm (MV-653: 1,530 mm)
Y-Achsen-Verfahrweg: 760 mm (MV-653: 660 mm)
Z-Achsen-Verfahrweg: 660 mm (MV-653: 650 mm)
Tischgrole: 1,700 x 760 mm  (MV-653: 1,700 x 660 mm)
Aufstellflache (Breite x Tiefe): 4,280 x 3,644 mm (MV-653: 4,105 x 4,482 mm)

3. Mehrere Spindelvarianten

Fir die NV7000 stehen drei Spindelvarianten zur Verfigung. Eine Drehmoment-Ausfiihrung, die eine
maximale Spindelgeschwindigkeit von 6.000 min™ und einem maximalen Drehmoment von 1009 Nm
(15%ED) ermoglicht - ideal fur die Schwerzerspanung. Durch Einsatz eines eingebauten Motors anstelle

einer Gewindespindel wurde das Problem des Spindelstillstands beim Wechsel der Geschwindigkeiten

gelost.
Standardausfiihrung: 10,000 min™ 30kW (30 min.) 420 Nm (25%ED)
Hochgeschwindigkeitsausflhrung: 15,000 min™ 30kW (30 min.) 420 Nm (25%ED)
Drehmoment-Ausfihrung: 6,000 min”' 37kW (30 min.) 1009 Nm (15%ED)



B Hauptmerkmale

Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1,540/760/660
Tischaufspannflache mm 1,700 x 760
Max. Ladekapazitat kg 2,000
. s - 10,000
Max. Spindelgeschwindigkeit min . *
[ 6,000 /15,000 “]
Eilganggeschwindigkeit mm/min 20,000
BT50
Werkzeugschaft
[CAT50/DIN50/HSK A100]
30
Werkzeugspeicher Werkzeuge
[40/60]
30/25 <30 min./kont.>
Spindelantriebsmotor kW 37/30 <30 min./kont.> '
30/25 <30 min./kont.>
Aufstellflache (Breite x Tiefe) mm 4,280 x 3,644

[ 1 Option
*1: Drehmoment-Ausfihrung

*2: Hochgeschwindigkeits-Ausfuhrung
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Abb. 1 Frontansicht

Abb. 2 Achsaufbau

Abb. 3 Bearbeitungsbeispiel (Automobilteil)



