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MORI SEIKI steigt ,,Horizontal“ in eine Dimension auf -

Verkaufsstart der neuen NH10000 DCG fiuir grof3ere und schwerere Werkstticke.

Seit der Markteinfihrung der NH Baureihe im Jahr 2002 haben sich die horizontalen Bearbeitungszentren von MORI
SEIKI mit ca. 6.000 installierten Maschinen weltweit zum Verkaufsschlager entwickelt. Die bisherigen
Maschinengréf3en beginnend mit der NH4000 DCG und einer Palettengrof3e von 400x400mm bis hin zur NH8000
DCG Il (800x800mm) werden ab sofort um die neu entwickelte NH10000 DCG mit einer Aufspanngréf3e von einem
1m2 (1.000x1.000 mm) erweitert.

Um der steigenden Nachfrage fiir grof3ere, aber auch sehr préazise Werkstilicke gerecht zu werden, wurde die
NH10000 DCG insbesondere fur Kunden, die Komponenten und Formen fiir den Energie-, Baumaschinen-,
Werkzeugmaschinen- und Druckmaschinensektor fertigen, entwickelt. Auch fir die Luft- und Raumfahrtindustrie, wo
Werkstiicke aus schwer zerspanbaren Materialien wie Titan und Inconel eingesetzt werden, ist die neue NH10000
DCG das ideale horizontale Bearbeitungszentrum.

Alle Maschinen der NH Baureihe sind in der bekannten und bewéhrten Box-in-Box-Bauweise konstruiert. Zusammen
mit der DCG® - Technologie (Antrieb im Schwerpunkt) werden die bei den Beschleunigungen auftretenden
Vibrationen auf ein Minimum reduziert. Weiterhin ist (optional) die B-Achse mit einem direkt angetriebenen
Torquemotor (DDM®) ausgestattet. Der direkte Antrieb ermdglicht genauestens Indexieren und erfolgt vollig spielfrei.

Mit der NH10000 DCG kénnen Werkstticke mit einer max. Grof3e von 2.000 mm x 1,600 mm bearbeitet werden. Die
maximale Ladekapazitét des Tisches liegt bei 3.000 kg (5.000 kg optional). Mit der NH-Serie sind Bearbeitungen mit
hoher Dynamik und héchster Prazision mdglich. Dank neuer Funktionalitten bietet die Maschine verbesserte und

stabilere Bearbeitungsgenauigkeiten. Die NH10000 DCG wurde auch mit dem Ziel entwickelt, das Einrichten der
Werkstlicke zu erleichtern. Der normal (bliche Hohenunterschied zwischen dem Maschineninneren und
Maschinenduf3eren ist durch die Installation von Arbeitsbiihnen umgangen worden. (Im Falle von gro3en Maschinen
werden die Setup-Operationen teilweise innerhalb der Maschine durchgefihrt.) Darliber hinaus wurde der
Arbeitsbereich vergroRert und die Turbreite verandert, um die Bedienbarkeit und die Zuganglichkeit weiter zu

verbessern

Fir die NH10000 DCG sind weitere optionale Ausstattungen wie z.B. eine Spezifikation fir extrem lange Werkzeuge
oder auch automatisches Indexierung der Einrichtstation erhaltlich, mit dem Ziel gréRere Werkstlicke ideal bearbeiten
zu kdnnen. Die Kunden kénnen die Optionen individuell je nach Bedarf auswahlen.

. DDM und ORC sind eingetragene Handelsmarken von Mori Seiki Co., Ltd. in Japan, USA und anderen Landern.
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Bezeichnung Hochpréazises horizontals Bearbeitungszentrum

Model NH10000 DCG

Baumaschinenindustrie, in der Luft- und Raumfahrt,
Druckmaschinenbereich, Energiesektor etc.
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Markt

Produktion 5 Einheiten/Monat

B Merkmale

1. Hochgeschwindigkeits- und Hochpréazisionsbearbeitung

Das Maschinenkonzept der NH10000 DCG ermdglicht Bearbeitungen mit Dynamik und hoher Prazision.
Durch die Box-in-Box-Bauweise erfolgt eine Verringerung der Masse bei erhdhter Stabilitat, um der
Maschine die enorme Dynamik zu ermoglichen. Ein weiteres Resultat ist eine Rundheit von 2,12 pym
(mit direktem Wegmesssystem) bei gleichzeitiger Reduzierung der Werkzeugspitzenvibration und
Verbesserung der Oberflachengenauigkeit. Fir den Antrieb in den linearen X- und Z-Achsen wird die
DCG-Technologie eingesetzt, d.h. dass die beweglichen Teile im Zentrum des Schwerpunktes mit Hilfe
von Doppelantrieben bewegt werden. Dies minimiert Vibrationen, die das grofite Problem bei
Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen darstellen, weiterhin werden dadurch hdhere Bearbeitungs- und
Oberflachengenauigkeiten erzielt, die Lebensdauer der Werkzeuge erheblich verlangert und durch die
Dynamik der Maschine die Bearbeitungszeit reduziert. Zudem liegt die Eilgangsgeschwindigkeit in allen
linearen Achsen bei 50 m/min (bis zu 2,5mal schneller als bei herkbmmlichen Maschinen). Fir den
Drehachsenantrieb der B-Achse wird eine optionale NC-Achse mit DDM® (direkt angetriebener
Torquemotor) angeboten. Der DDM Ubertragt die Antriebsleistung direkt auf die rotierende Achse,
wodurch die Effizienz der Kraftlibertragung verbessert und eine Spielfreiheit erreicht wird. Die 90°
Indexierungszeit (bei einem Werkstiickgewicht auf der Palette von 5,000 kg) wurde auf 1,9 Sekunden
verkirzt.

2. Neue Funktionen

Bei Verwendung von innerer Kihimittelzufuhr wird durch das Absaugen des Kihimittels (anstelle des
Ausblasens) beim Werkzeugwechsel der vordere Spindelbereich trocken gehalten. Dies verhindert,
dass das verbleibende Kuhimittel am Spindelkegel anhaftet oder nach dem Werkzeugwechsel in das
Werkzeugmagazin transportiert wird. Mit dieser Funktion werden langfristig Probleme verhindert und
eine kontinuierliche Bearbeitungsgenauigkeit gewahrleistet.

Eine weitere neue Funktion berticksichtigt den Winkel der B-Achse fir die Z-Position und erméglicht
dadurch den Z-Achsenverfahrweg um 40mm zu verlangern. Dies erlaubt die Bearbeitungen mit
kirzeren Werkzeugen, was eindeutig zu besseren Resultaten fihrt.



3. Verbesserte Bedienbarkeit

Um die Zugéanglichkeit und Bedienbarkeit zu verbessern, wurden interne und externe Arbeitsbiihnen
angebracht, die den Ho6henunterschied zwischen dem Maschineninnenraum und dem
MaschinenauReren eliminieren. Dies ermdoglicht einen vereinfachten Zugang um beispielsweise
Werkstlicke einzurichten oder bearbeitete Werkstiicke zu kontrollieren. Mit einer vergrof3erten
Tur6ffnung fur die Einrichtstation (2.350 mm) kann das Be- und Entladen von Werkstiicken mit einem
Durchmesser von max. 2.000 mm einfach durchgefiihrt werden. Des Weiteren sind die Maschinen mit
drei Spiralforderern fiir eine hervorragende Spaneentsorgung ausgestattet. Diese Spiralférderer — zwei
von ihnen verlangert in die Einrichtstation — sammeln nicht nur die Spane aus dem Bearbeitungsbereich,
sondern auch aus der Einrichtstation und beférdern diese zum externen Férderband.

4. Optionale Ausstattungsvarianten fir die Bearbeitung grof3er Werkstiicke

Ein Werkzeugmagazin fur Werkzeuge mit einer Lange von bis zu 1.000mm, welches der Palettengrof3e
entspricht, ist als Option erhdltlich. Der Einsatz von langen Werkzeugen ermdglicht dem Bediener,
durchgangige Tieflochbohrungen bei groRen Werkstiicken durchzufiihren, die eine hohe Koaxialitéat
verlangen. Damit kommt die NH10000DCG bei tiefen Bohrungen ohne eine 180-Grad-Drehung der
B-Achse aus. Nicht nur die Bearbeitungszeit verringert sich, auch das Bearbeitungsergebnis wird
erheblich préaziser. Mit einer max. Ladekapazitat von 5.000 kg (optional) - die grofdte Kapazitat bei den
horizontalen Bearbeitungszentren von Mori Seiki - verfligt die NH10000DCG auch Uber eine optionale
automatische Indexierung der Einrichtstation, die das automatische Drehen von schweren Werkstticken
ermoglicht. Die Kunden kdnnen je nach Bedarf die fir sie geeignete Ausfiihrung auswéahlen.

5. Neue MAPPS IV Steuerung

Die NH10000DCG wird mit der nachsten Steuerungsgeneration von Mori Seiki, MAPPS |V, ausgeliefert.
Die Steuerung Uberzeugt mit einem 19* TFT-Display, PC-Tastatur und Duo-Core Prozessor. Ein noch
besseres Handling ist durch die programmierbaren Softkeys und erweiterte Bildschirmfunktionen
mdglich. Mit der MAPPS IV auf der NH10000DCG wird zusatzlich ein in die Steuerung integriertes CAM
Modul von ESPRIT geliefert. Neben der Mdglichkeit komplexeste Bauteile, an der Maschine bzw. mit
der gleichzeitig vorhandenen Netzwerklizenz auf3erhalb der Maschine zu programmieren, liefert Mori
Seiki Postprozessor und 3D Maschinensimulation im CAM Modul gleich mit.



B Einige wichtige technische Daten:

Verfahrweg (X/Y/Z)

1,700/1,400/1,510 mm

Aufspannflache

1,000 x 1,000 mm

Max. Tischladekapazitat

3,000 kg [5,000 kg]

Max. Werkstlickdurchmesser x

Max. Werkstiickhdhe

¢ 2,000 mm x 1,600 mm

Max. Spindeldrehzahl

10,000 [15,000] [6,000] min™

Werkzeugschaftausfiihrung

Nr.50 HSKA-100

Drehmoment Spindel

10,000 min™ :525 Nm [10,000 min™* :600 Nm]
[15,000 min™ :512 Nm] [6,000 min™ :1,309 Nm]

Spindelantriebsmotor

10,000 min™ : 40/30/25 kW (15%ED/30min/kont)
[15,000 min*: 30/25 kW (30min/kont)]
[6,000 min™*: 55/45/37 kW (25%ED/30min/kont)]

Eilganggeschwindigkeit (X/Y/Z)

Spindeldrehzahl 10,000 min™, 15,000 min™:
50,000/50,000/50,000 mm/min
Spindeldrehzahl 6,000 min™:
50,000/40,000/50,000 mm/min

Max. Drehgeschwindigkeit des Tisches

[20 ] min™

Werkzeugspeicher

Kettentyp: 60 [80] [100] [120] Werkzeuge
Regaltyp: [180] [240] [330] Werkzeuge

Aufstellflache (Breite x Tiefe)

5,770 mm x 9,055 mm

[ ] Option

*1: Ausfiihrung mit Indexierungstisch



Abb 1. AuRRenansicht NH10000DCG

Abb 2: Struktur der NH10000DCG



Abb 4: Integrierte Gitterroste in der Riststation erleichtern das Einrichten des Werkstlickes



Abb 5: Sehr grof3er Arbeitsraum — Werkstlicke mit einer max. Gréf3e von @2.000 mm x 1,600 mm kénnen
bearbeitet werden.

Abb. 6. Bearbeitungsbeispiel Abb. 7. Bearbeitungsbeispiel
(Bett einer Werkzeugmaschine) (Rahmen fur Druckmaschinen)



